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Технические характеристики ленточнопильного станка RP 
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Мощный прижимной механизм ленточной пилы позволяет придать правильную округлую форму 

деформированной полиэтиленовой оболочке, в результате срез получается ровным. 

 Основание станка представляет собой жесткую массивную конструкцию. Портал станка перемещается 

по двум колоннам с линейными направляющими качения. Жесткая рама станка с вертикальным 

расположением колонн перед самым профилирующим зажимом минимизируют вибрации и позволяют 

достигнуть максимальную производительность.  Подача ленточнопильного полотна осуществляется в 

вертикальной плоскости. Жесткость перемещения обеспечивают линейные направляющие. Подъем и 

опускание пилы осуществляется с помощью гидросистемы, что обеспечивает плавность хода и 

точность реза. Установка угла реза производится в автоматическом режиме путем задания угла на 

цифровом индикаторе пульта управления. Линия реза проектируется на заготовке линейным лазерным 

указателем, что дает точный рез по разметке.  Отображение линии среза на заготовке лазерной 

полоской, что даёт точный рез по разметке, сокращает временные затраты на подготовку, уменьшает 

вероятность ошибки оператора.  Самоцентрирующееся зажимное устройство (массивная сварная 

конструкция) является отличительной особенностью ленточной пилы «Эльрум». 

Преимущества:  

– Мощное зажимное устройство придает круглую форму деформированным трубам больших 

диаметров для ровного среза. 

– Подача рычагов зажима осуществляется гидроцилиндром с большим ходом. 

Технические характеристики ленточнопильного станка 
 

Технические характеристики RP 

Максимальный диаметр, мм 450, 630, 800, 1200 

Питание 380 В, 50 Гц 

Скорость движения полотна 10-110 м/мин 

Скорость подачи 0-8 м/мин 

Угол распила -45º…+45º 

Тип зажимного устройства **ромб 

Указатель линии реза да 

Область применения водонапорные полиэтиленовые трубы 

 
* – тип зажима, позволяющий придать правильную округлую форму деформированной полиэтиленовой 
оболочке, синхронно вписывая ее в квадрат. 
** – тип зажима, имеющий форму ромба. Используется для водонапорных (толстостенных) 
полиэтиленовых труб. 
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